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製品寸法（H×W×D 単位 :mm）
重　量
電　源
作業テーブルサイズ（H×W単位 :mm）
最大処理サイズ
最大処理厚（単位 :mm）

1140×680×1040
112kg
200V・100V
980×466
仕上がり A3 サイズまで
0.5～6

850×540×340
45kg
200V・100V
530×340
仕上がり A4 サイズまで
0.5～6

製品タイプ A3 モデル A4 モデル（テーブルトップ）

スイッチユニット

スピンガイド

ビューウィンドウ

コーナーカッター

オペレーションテーブル

エッジホルダー

各部詳細

ワークフロー

製品仕様 & 製品ラインナップ

①位置固定 ②台紙固定 ③コーナーカット ④折り込み ⑤折り込み ⑥完成

表紙製作時に背板を表紙材料に貼り付けま
す。バックライト点灯することで、位置合

わせが容易にな
ります。

表紙の材料を表紙板に織り込む際、重なり
で余分な厚みが出ないように無駄な部分を
カットします

テーブルトップには吸気口があり、加工材
料を固定します。作業時のズレを防ぎます。

表紙の背幅調整と背の中心位置の
調整・固定を行います。

最終行程の折り込みで均一の力で折り作業
を行え、よれなどもなく、きれいなエッジ
を作り出せます。

表紙加工のワークフローを誰にでも簡単に行え、品質を維持することが可能です。


